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TEMACISLA: POVRCHOVE UPRAVY

Na originalni prepravnik tvaru horske
drahy si troufli v Metalkovu Vlasim

Vyskyt stale vzacnéjsich lozisek prirodnich sypkych materili bohuzel prodluzuje vzdalenosti do mist jejich pramyslového vyuziti. V Ciné

jiz funguije trubkovy pasovy prepravnik na vzdalenost vice nez 10km, tvarem a vyskovymi pfevySenimi prekondvajici nejvetsi horské drahy.
A v Belgii uvedli nedavno do provozu podobny typ prepravniku v délce témeér 2km, prekondvajici na své pouti sklon 24 stuprit a v jednom
misté vyskovy rozdil témér 50m. A prave tento technologicky unikat je na dlouhd léta chranén povrchovymi Upravami ¢eskeho lidra v oboru

ochrany nadrozmeérnych konstrukci, rodinnou firmou Metalkov Viasim.

Trubkové pasové piepravniky syp-
kych hmot pfedstavuji novou gene-
raci tohoto zptisobu jejich pfepravy
na velké vzdalenosti. Absolutni bez-
prasnosti pak zasadnim zptisobem
chrani Zivotni prostfedi. Pasy se
sypkou hmotou se pohybuji v uza-
vieném tubusu a pokofuji vSechny

18000 m’

plochy byl rozsah zakazky
povrchove Upravy
belgického prepravniku.

dosavadni rekordy v délce a vySce
prekonavani pfirodnich nastrah.

ZAKAZKA PREVAZENA
NA 93 KAMIONECH

Se zakazkou na povrchovou tpra-
vu specidlniho trubkového pfe-
pravniku, instalovaného v lofiském
roce v Belgii, se na Metalkov VIasim
obratilarodinna globalni firma Beu-

Nosné ¢3sti dopravniku
vcetné osazenych valeck
pfipravené k expedici
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mer Group. Ta se etablovala roku
1935 v némeckém Beckumu a v obo-
ru specidlnich trubkovych pfeprav-
nika patii ke svétové Spicce. Plsobi
v téméf 70 zemich svéta. Se svymi
dcefinymi spole¢nostmi, zabyvajici
se logistickymi fe§enimi napf#ic riiz-
nymi odvétvimi a trhy, zaméstna-

va kolem 4000 lidi po celém svéteé.
Piepravnik slouzi k pfepravé jem-
ného popilku, ktery vznikal jako
vedlejsi produkt pfi spalovani uhli
v belgické elektrarné Les Awirs, pfi-
¢emz v letech 1952-1972 tato sklad-
ka zaplnila dvé pfirodni ddoli.
Prace na projektové studii k rea-
lizaci zminéného trubkového pfe-
pravniku zapocala v Belgii v roce
2002 a vlastni stavba zacala v roce
2015. Vyroba, povrchova upra-
va v Metalkovu Vladim, montaZ
a uvedeni trubkového piepravniku
do provozu pak trvalo méné nez 12
mésict. Béhem nasledujicich 10-12
let by mélo byt uvedenou technolo-
gii pfepraveno 2,3 mil. m? popilku.
Na uvedenou zakdzku v rozsa-
hu 18 000 m? povrchové upravova-
né plochy méli v Metalkovu VIasim
necelych 6 mésict. Unikatnost této
technicky neobvyklé zakazky mi

poodhalil EvZen Reitschldger, maji-
tel a feditel rodinné firmy Metalkov
Vlasim: ,Na pfani zdkaznika jsme
nad rdmec povrchové Gpravy pro-
vedli také dilenskou pfedmontaZz
vice nez 16 000 pomocnych vdle¢-
kt a zajistili i kompletni pfepravu.
Tato zakazka byla pro nas rekord-
ni nejen mnozstvim konstrukénich
dild, ale zejména pfepravovanym

rozsahem. K transportu téméf 600t
oceli bylo totiZ potfeba rekordnich
93 kamion1.”

200 um

Cini, spolecné s vrstvou
zarového zinku, celd
antikorozni bariéra.

POUZITA TECHNOLOGIE
POVRCHOVE UPRAVY

Vzhledem ke krajinnym a koroz-
nim podminkdm umisténi trubko-
vého dopravniku a typu piepravova-

ného materidlu se zvolila duplexni
povrchova Giprava. Na vSechny dil-
ce dopravniku byla procesem Zzaro-
vého zinkovani ponorem nanesena
vrstva zinku o sile 80 ym. Zinko-
vy povlak byl pfedupraven lehkym
otryskanim keramickym abrazivem
(sweepingem) a nasledné po prove-
deni pasovych natérdi nalakovan
dvouvrstvym natérovym systémem

v celkové tloustce 120 pym. Spolec-
né s vrstvou zdrového zinku tak
¢inila antikorozni bariéra 200 pm,
¢imZ splnila pozadavky korozni
agresivity vnéjsiho prostfedi stup-
né C4 - medium. Tento duplex-
ni systém byl findlné pozado-
van ve dvou barevnych odstinech
v zdvislosti na umisténi dané casti
dopravniku.

V soucasném provozu konc¢i témeéf
dvoukilometrova cesta trubkové-
ho pfepravniku na specialné zkon-
struované vysouvaci piistavni plo-
§iné, z niz je veSkery pfepravovany
popilek sypan na pfepravni lod. Ta
denné preveze témeéf 2000t popil-
ku do nedaleké cementarny, ktera
jej pouziva jako vstupni surovinu
k vyrobé cementu.

Spojovacim prvkem dvou technologii,
slouzicich - kazda svymi prostiedky
- pro povrchovou iipravu a ochranu

kovového materidlu, je para.

FOSFATOVANI

Fosfatovaci proces mtizeme defino-
vat jako povrchovou tpravu kovové-
ho materidly, kdy se vytvoii nevodiva,
nerozpustnd, adherentni konverzni vrs-
tva vylepsujici pfilnavost natérd, jejich
korozni odolnost i odolnost proti vytvo-
feni koroze pod natérem.

S pinou parou

Tato vrstva je zdroven dobrym nosi-
¢em lubrikantdi, cehoZ se vyuZziva ke
sniZeni valivého a vle¢ného tfeni. Vrst-
va je vysledkem série chemickych reak-
ci, kdy se ¢ast kovu stava soucasti odol-
néjsiho filmu. Fosfatovani se fadi mezi
jednu z nejcastéji vyuzivanych povr-
chovych dprav nelegovanych oceli
azinkovych podkladd.

VSechny konven¢ni fosfatovaci laz-
né obsahuji kyselinu fosfore¢nou
a jsou zaloZeny na vylucovani neroz-
pustnych terciarnich fosfore¢nant
kovi z vodnych roztoki kyseliny fos-

fore¢né s alkalickymi solemi s jednim
¢i vice kovovymi kationty na povrch
kovového materidlu. Lazen tedy obsa-
huje kyselinu fosfore¢nou, dihydro-
genfosforecnany vhodnych kovi a lat-
ky usnadnujici tvorbu povlaku zvané
urychlovace (akceleratory) a katalyza-
tory. Déle jesté komerc¢ni 1azné obsa-
huji dopliikové latky zarucujici kom-
paktnost povlaku a stabilitu 1azné,
napt. tenzidy.

Pii fosfatovani je diilezité, aby vSech-
ny necistoty na kovovém povrchu byly
odstranény a para je impozantni zptisob,
jak toho dosahnout. A to nejen pro Cisté-
ni a odmastovani povrchd, ale také jako
prostfedek pouziti chemickych produk-
ta, kdy pouziti vysoké teploty pary pod-
poiitc¢innost chemického pfipravku, ale
je také uzite¢né pro urychleni procesu
suseni.

Vytvorfené vrstvy jsou porézni, nasa-
kavé a hodi se bez dalsi tipravy jako
konverzni povrch pro nasledné prasko-
vé lakovani. Jsou mimo to vhodné jako
docasna ochrana proti korozi, pokud
jsou dodate¢né oSetfeny olejem, vos-
kem nebo pasivaci.

PASIVACE

Chemicky proces, pouZivany pro
ochranu kovu pied oxidaci, je pasivace.
Té miiZe byt dosaZeno pomoci elektro-
lytické lazné, kterd vytvari typ oxida-
ce, ktery je schopen chranit kov, nebo
jinym zptisobem za pouziti chemickych
vyrobkd, jako jsou oleje, vosky, alkalic-
ké produkty atd.

V tomto pfipadé miiZe byt para pouZi-
ta pro nejraznéjsi ticely, jako je Cisténi ¢i
odmastovani povrchi, ale také jako pro-
stiedek pro aplikaci specifickych pasi-
vacnich produkt.
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